
Kaplamal ı  Kovan



Yüksek basınçlı metal enjeks�yon üret�m sürec�nde 

soğuk hazne / kovan kr�t�k b�r parçadır. Boyutsal 

kararlılığı ve kullanım ömrü, üret�m �ç�n çok öneml�d�r. 

Üret�m duruşlarına neden olab�lecek kovan hasarlarının 

genell�kle en başında; er�y�k haldek� metal�n kovanda �lk 

temasta olduğu yerdek� erozyon/sıcak aşınma hasarı-

dır. Daha sonrasında kovan eksen düzlemsell�ğ�n�n 

bozulması/çarpılması hasarı �k�nc� sırayı alab�l�r.  

UZUN ÖMÜR
Met�stec PROSHOT kovan �le; özel malzeme, ısıl �şlem, 

hassas �şleme adımları ve kaplama beraber�nde 

kovanlarda uzun ömür sunmaktayız. Özell�kle 

PROSHOT’ın avantajları sıcak aşınma dayanımı yüksek, 

kovan �ç yüzey �şleme hassas�yet� çok düşük tolerans-

lara sah�p ve çalışma esnasında çarpılmaya uğrama 

(muz etk�s� oluşma) d�renc� yüksekt�r. 

NADCA STANDARTLARINDA KAPLAMALI KOVAN
Metal Enjeks�yon presler� �ç�n farklı ProShot kovan 

tasarımlarımız bulunmaktadır. Met�stec Proshot 

kovanlarımızda tasarım sürec�n�n netleşmes� akab�nde, 

NADCA spes�f�kasyonuna göre AS tablosunda kabul 

kr�terler�ne sah�p m�kroyapısı olan ESR/ESU kal�te 

1.2367 k�myasalında takım çel�ğ�n�, kademel� kaba 

�şleme sonrası y�ne NADCA ısıl �şlem koşullarına göre 

vakum sertleşt�rme ısıl �şlem� uyguluyoruz. Hassas 

�şleme �le; del�k �ç� çapı boylu boyunca H7 toleransları 

�ç�nde olacak şek�lde yüzey pürüzlülük değer�n� en 

düşük sev�yeye taşıyoruz. Son ölçü kontrolü ve ölçüm 

raporu sonrası Met�stec hotplus ser�s� kaplama 

uygulayarak özel kasalarımızda müşter�ler�m�ze sevke 

hazır hale get�r�yoruz.
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