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Sicak is uysulamalarinda géziim saglayan Hotplus kaplama serisi; dzellikle
kaplamalardan yiiksek sicaklikta asinma direnci ve yiiksek termal dayanim
tirenci beklenen uygulamalarda tercih edilir. Soguk is uygulamalarinda
Goldplus kaplama serisini yiksek abrasif - adhesif asinma direnci igin Gneririz.
Moldplus kaplama serisi ile plastik enjeksiyon kaliplarinda cdziim saglanir.

Metistec Metal olarak kalip uygulamalarina gore
katodik ark teknolojisine sahip buytk olgekli firinlarimi-
zin avantajlarini kullanarak bir ¢ok farkli kompozisyon-
da PVD kaplama hizmeti sunmaktayiz. Sektorel bazl
uygulama kosullari 6zelinde gelistirdigimiz PVD
kaplama proseslerimiz; kaplama oncesi ve sonrasi
tekrarlana bilirligi surekli islem adimlarimiz sayesinde
calisma performansinizi en ust diizeye ¢ikarabilmekte-

yiz.

SIGAK IS UYGULAMALARI

Sicak is kalip uygulamalarinda ¢6ziim saglayan
Hotplus kaplama serisi ile yliksek sicaklikta agsinma
direnci ve sarma-yapismaya direncli ylizey ozellikleri
olusturulur. Yuksek basingli metal enjeksiyon (zamak,
aliminyum,magnezyum) basta olmak lizere metal
ekstrizyon (aliminyum, piring, bakir, gimus), sicak
dovme ve sicak formverme uygulamalari Hotplus serisi
PVD kaplama 6nerdigimiz oncelikli sicak is uygulama-

laridir.

Hotplus serisi i¢cindeki FEXOY, uzun sdreli diflizyon
prosesli sertlestirme ve oksit bazl kaplama kombinas-

yonunun beraber uygulanmasiyla elde edilen yliksek

asinma direnci (krater asinmasi) ve kati yaglayicilik
dzelligine sahip kaplamadir. Ozellikle sicak dévme pres
kalplarinda ve yuksek basingh metal enjeksiyon

kovanlarinda onermekteyiz.

SOGUK IS UYBULAMALARI

Coldplus serisi kaplamalar ile form verme , kesme,
hassas kesme gibi soguk is uygulamalarina 6zel PVD
kaplama ¢ozumleriyle yuksek asinma direnci ve dusuk

sirtlinme katyasiyl kombinasyonu saglamaktayiz.

PLASTIK ENJEKSIYON UYGULAMALARI

Plastik enjeksiyon kaliplarina 6zel ylizey hassasiyetini
bozmayan Moldplus serisi PVD kaplamalar ile kalip
omudrlerini arttirmaya yonelik PVD kaplama ¢ozumleri-
miz bulunmaktadir. Ornek olarak; plastik enjeksiyonda
celik-celige calisan ylizeylerde (slyiricilar, macalar,
pimler-iticiler, asinma/kilitleme plakalari), cam elyaf
(%20-%50) katkili veya korozif hammadde kullanilan
plastik enjeksiyon kaliplarinda, plastik hammadde
tutma problemleri olan kaliplarda, cuBe2 bakir-beril-
yum alasimi kullanilan kaliplarda cuBe2 bakir-berilyum
un asinma direnci ciddi arttirmak ve desenli kaliplarda

yine asinma direnci saglamak igin oneririz.



NAND PYD KAPLAMALAR

Kaplama

Kalip Uygulama Onerileri

Siirtiinme Kalinhk
katsayisi (um)
(celige karsi)

Kimyasal Sertlik
Bilesim (HV 0.05)

Oksidasyon/
Bozunma
Sicakhgi (°C)

Genel Karekteristigi

Yiiksek basin¢li aliminyum enjeksiyon gekirdeklerinde,

i i i - o Yiiksek sertlik, yliksek tokluk, ytiksek kik d iyi
HOTP'I'US AITICr(SON R 8600+400 e 2-8 LCORRS Hisel sertiik, yukserctoxiui, yuksek sicadic dayanimi i aliminyum ekstriizyon kalip-zivana ve sicak form verme cekirdeklerinde
HOTP_'_US AICr(Si)N Acik Gri 3600+300 0,5 2-5 1100°C Yuksek sertlik, yiksek sicak sertlik, ok iyi yliksek sicaklik dayanimi Yiksek basingh altiminyum enjfakswon'lnsert-maga,
sicak form verme cekirdeklerinde
HOTPLUS TIAI(S)N Gl Kurusu 2800£200 0.4 A_8 800°C Yiiksek tokluk ve yiiksek sicak sertlik, diisiik siirtiinme katsayisi ve Yiksek basingli aliminyum ve zamak enjeksiyon gekirdeklerinde,
'l' ! kaplama kalinhigi yiiksek uygulanabilirligi pim, insert-maga, sicak form verme gekirdeklerinde
|.|o'|'p_|_us Zr(C)N Acik Sari 3000+200 0,35 2-5 600°C Mikemmel ylizey 6zellikleri, gok yiiksek adhesif aginma direnci, Yiiksek basingl magnezyum enjeksiyonda
cok iyi korozyon direnci
FEXOY Difi]zi/_o'r:'lelz)rosesi Koyu Siyah 1150+ 50 - 12 - 15 - Asinma direnci ve kati yaglayicilik yiizey 6zelligi Pres sicak dévme kaliplarinda, Metal enjeksiyon kovanlarinda
. _ o Genel amagh kullanim, genis uygulama alani, tim mekanik-kimyasal . . . .
COLDP_I_US TiN Altin Sarisi 2600+200 0,5 2-4 600°C szellikler orta seviyede Kesme (is pargasl; demir bazli ise) kaliplarinda
COLDPLUS CrN Gumiis Gri 2100+£200 0,35 2-8 600°C Yuksek tokluk, korozyon direnci, distik slirtinme katsayisi Form verme kaliplarinda
COLDPLUS TiCN Eflatun-Grisi 3800+200 0,25 2-4 400°C Yiksek sertlik, ylksek aginma direnci ve dstik strtinme katsayis, Kesme, form verme kaliplarinda
gelistirilmis tokluk, yaglayicilik 6zelligi
coLDp_l_Us TiCrN Koyu Altin Sarisi 3400+200 0,35 2-5 600°C Mi.]kemmel tokluk,, diigiik sirtinme katsay|5|.,' yUksel.< sert!ik, Derin gekme, form verme kaliplarinda
is pargasinin yapigma — sarmasina karsin yiksek direngli
COLDP_I_US TiSiN Bronz 3700+200 0,50 2-5 800°C (;O,k .yi]ksek sert.lik ve sogduk a§|nma.direr?ci, Kesme, koparmali kesme kaliplarinda
iyi sicak sertlik ve sicak aginma direnci
COLDPLUS AICrN Acik Gri 3600+200 0,5 1-4 11000°C Yiiksek sertlik, yiiksek sicak sertlik, yiiksek oksidasyon direnci Kesme (hassas, kuru kesme) kaliplarinda
COLDP.'.US AITIN Antrazit 3400+200 0,7 2-6 1000°C Yiiksek sertlik, yiiksek tokluk, yliksek sicaklik dayanimi, yliksek sicak sertlik Kesme, koparmali kesme, form verme kaliplarinda
COLDP_l_US ZrN Acik Sarl 30004200 0,35 2-5 600°C Mikemmel yiizey dzellikleri, gok yiiksek adhesif aginma direnci, ¢ok iyi korozyon direnci. Form verme (is pargasi; demir-disi bazli ise) kaliplarinda

MOLDPLUS TiN Altin Saris! 2600+£200 0,5 2-4 600 °C Genel amagli kullanim, genis uygulama alani, tiim mekanik-kimyasal 6zellikler orta seviyede Plastik enjeksiyon kalibi, pim, itici, siyiricilar
MOLDPLUS CrN Giimiis Gri 2100200 0,35 2-8 600°C Yiiksek tokluk, korozyon direnci, diislik slirtiinme katsayisi Plastik enjeksiyon kalip gekirdekleri, magalar, siyiricilar
MOLDPLUS TiCN Eflatun-Grisi 3800200 0,25 2-4 400 °C Vilksek sertlik, yiksek asinma direnci ve dusdik surtinme katsays, Plastik enjeksiyon kalibi, kesme, form verme
gelistirilmis tokluk, yaglayicilik 6zelligi
MOLDPLUS TiCrN Koyu Altin Sarisi 3400+200 0,35 2-5 600°C Mukemmel tokluk , dlislk sirttinme katsayisi, ylksek sertlik, Plastik enjeksiyon kalip gekirdekleri, magalar, siyiricilar
is pargasinin yapigma — sarmasina karsin ylksek direngli
MOLDPJLUS AITIN Antrazit 34004200 0,7 2-6 900° C Yiiksek sertlik, yiiksek tokluk, yiiksek sicaklik dayanimi, yiiksek sicak sertlik Plastik enjeksiyon kalibi, magalar, pim, iticiler, siyircilar
MOLDPLUS ZrN Agik Sari 3000+200 0,35 2-5 600°C Muikemmel ylizey 6zellikleri, gok ylksek adhesif agsinma direnci, ¢ok iyi korozyon direnci, Plastik enjeksiyon kalip gekirdekleri, magalar, siyiricilar
Gumiis Gri _ o Yiiksek tokluk, korozyon direnci, diisiik i¢ gerilim, diistik slrtiinme katsayisi, CuBe2 - bakir-berilyum alagimi;
MOLDP'I'US Patent Antrazit 34004200 Yelz 2-8 olerte bakir-berilyum alagimi igim yiliksek aginma direnci plastik enjeksiyon kalip gekirdekleri, magalari




VU kaplamanin
izelliklen

« ince film (2-8 mikron kalinlik) tabakasidir.

- Yuksek sertlik (2500- 4500 HV) kazandirir.

- Yuzey formu boyunca ytzeye ¢ok iyi yapisma
ozelligine sahiptir.

- Yuzeyi ¢ok iyi korur.

- Hassas islenmis celik ylzeyine kiyasla
surtunme katsayisini dusurr.

- Korozyon direncini arttirir.

« Bozunma dayanci sicakliklarifoksidasyon

sicakliklari yuksektir.

Kaliplarda
VU kaplamanin
avaniajlan

- Kaplama proses sicakligi 500°C altindadir
boylece yliksek sicaklik menevisi gormus kalip
celiklerinde dlgu degisimi olmaz.

- Kaplama ile yiiksek sertlikte ve kalinhgi
2-8um araliginda ince film tabakasini ylizey
formu boyunca olustururuz, sertlikler 4500 HV
ye kadar. Boylece kalibin aginma, sarma -
yapisma direncini ylksek oranda arttiririz.

- Duplex islem olarak adlandirdigimiz 6zel
diflizyon prosesleri ile PVD kaplama kombi-
nasyonu yapildiginda, kaliplarda sarma-
yapisma direncini arttirmak haricinde kalip
yuzeyinde 6zellikle oyuntulu asinma (abrazif
asinma, kavitasyon) direncini ¢gok daha iyi
seviyelerde arttiririz.

- Kaplama ile kalip ytizeyinde dusuk sirtinme
katsayisi (celik ylzeyine kiyasla) saglanir,
bdylece is pargasinin kaliptan gikartilmasinda
avantaj saglar ve hiz kazandirir. Kalip ¢cevrim
surelerinin digurudlmesine katki verir.

+ Cok katmanli, Multilayer, uygulandidinda her
katman farkli kombinasyonlarda olabilir
(6rnegin Nitrir ve Karbon bazli gibi) bunun
sonucu olarak kalip yuzeyinde olusabilecek
gatlaklarin belirginlesmesi (derinlegsmesi)
otelenebilir.

- Kaplama tekrarlanabilirligi ylksek bir proses
olup her defasinda ayni proses performansi

kaliplar 6zelinde saglanabilir.






